I All of Aluminium

All of Aluminium I

Aluminium alloys(drawing material) chemical properties standard.
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Material | Temper |fensle | Proof |Elongation (%)l cifec, [Seias St %aej‘g‘g% Material | Temper |1 | Proof |Elongation %) Zhes |Seacia St %Eﬁg%g
i) ) L8 Tang 10500 (/) ) G i) ) 8 o 10500 (/) ) G

1N99 0 45| 25| -[s52| -| -| -[70 2024 T3 485|345| 18| -|120|285|140| 7.5
H18  |120[115| -| 5| 31| 70| 40| 7.0 T4.T351 |470(325| 20| 17| 120|285 140| 7.5

1N90 0 65| 28| -[51| 17| -] -|70 T361@ |495|395| 13| -|130|290|125| 7.5
H14 85| 70| -| 25| 23| 55| 30| 7.0 2117 T4 205|165| -| 24| 70|195] 95| 7.2

H18  |120[115| -| 5| 31| 70| 40| 7.0 3003 0 110| 40| 30| 37| 28| 75| 50| 7.0

1080 0 68| 29| 50| -| 18] .| -|70 H12  [130|125| 10| 18| 35| 85| 55| 7.0
H12 70| 55| 18| -| 19| 50| 20| 7.0 H14 | 150145 14| 40| 95| 60| 7.0

H14 85| 65| 14| -| 23| 55| 30| 7.0 H16  |175[170| &| 12| 47[105| 70| 7.0

H16  [100| 75| 8| -| 26| 60| 35| 7.0 H18 | 200|185 9| 55| 110| 70| 7.0

H18  |120[115| 6| 8| 31| 70| 40| 7.0 H24  |150[120| 24| -| 40| 95| 60| 7.0

1070 0 68| 30| 45 s0| 18] -| -| 70 H26 | 180|150 18| -| 45|105| 70| 7.0
H14  [100| 90| 12| 15| 26| 65| 35| 7.0 3004 0 180| 70| 20| 22| 45|110| 95| 7.0

H18  |130[125| 6| 8| 35| 75| 45| 7.0 H32  |215[170| 10| 15| 52|115|105| 7.0

1060 0 70| 30| 43| -[ 19| 50| 20| 7.0 H34 | 240|200 10| 63| 125/ 105| 7.0
H12 85| 75| 16| -| 23| 55| 30| 7.0 H36 | 260|230 8| 70| 140[110| 7.0

H14  |100| 90| 12| -| 26| 60| 35| 7.0 H38 |285|250| 5| 5| 77[145|110] 7.0

H16  |115[105| 8| ~-| 30| 70| 45| 7.0 3005 0 125 40| 25| -| 32| 70| 45] 7.0

H18  |130|125| 6| -| 35| 75| 45| 7.0 H14  |155|145| 18| -| 43| 90| 60| 7.0

1050 0 70| 30| 43| -| 19| 50| 20| 7.0 H18 |205|190| 6| -| 52|115| 70| 7.0
H12 85| 75| 16| -| 23| 55| 30| 7.0 3103 0 110| 65| 40| -| 30| 70| 45] 7.0

H14  [100| 90| 12| -| 26| 65| 35| 7.0 H12  [130|125| 17| 14| 35| 75| 50| 7.0

H16  |110[105| 8| -| 30| 70| 45| 7.0 H14  |155[140| 11| -| 43| 90| 60| 7.0

H18  |135[125| 6| -| 35| 75| 45| 7.0 H16  |180[160| 8| 7| 47[105| 70| 7.0

H22  [110| 80| 22| -| 30| 70| 35| 7.0 H18  |200|185| 7| -| 51|110| 70| 7.0

H24  |120[115| 18| -| 31| 70| 40| 7.0 3105 0 15| s5] 24| -| -| 85| -[ 7.0

1100 0 90| 35| 35| 42| 23] 60| 35| 7.0 H12  |150[130| 7| ~-| -| 5| -| 7.0
H12  |110[105| 12| 22| 28| 70| 40| 7.0 H14  [170|150| 5| - -|105| -| 7.0

H14  |125[115 18| 32| 75| 50| 7.0 H16  |195[170| 4| | -[110] -| 7.0

H16  |145|140| 6| 15| 38| 85| 60| 7.0 H18  |215[195| 3| | -[115] -| 7.0

H18 | 165|150 13| 44| 90| 60| 7.0 H2s  |180|160| 8| -| -|105| -| 7.0

H22  |115| 85| 22| -| 30| 70| 40| 7.0 3203 0 95| 35| 23] -| 24| 60| 35| 7.0

H24 | 140|120 15| -| 35| 85| 55| 7.0 H12  |120] 85| 9| ~-| 31| 70| 40| 7.0

1200 0 95| 40| 28| 35| 24| eo| 35| 7.0 H14  [135|120| 8| -| 35| 75| 45| 7.0
H12  |115[110| o 18| 30| 70| 40| 7.0 H16  |165[145| 4| -| 44| 90| 60| 7.0

H14  |130[120| 6| 10| 35| 75| 50| 7.0 H18 |185|165| 4| -| 48|110| 70| 7.0

H16  [150|145| 4| 8| 40| 85| 60| 7.0 4032 0 180[ 140 -[ 12| 45| -[ -] 80

H18  |170[155| 4| 6| 46| 90| 60| 7.0 T6 380|315 -| 9|120|260|110| 8.0

FK35@ 0 85| 35| -| 35| 23] 60| 35| 7.0 4043 0 11s| eo| -| 27| 30| -| [ -
H14  |120[110 6| 31| 70| 40| 7.0 H14  |190|180| -| 5| 48| -| -| -

H18  |160[145| -| 3| 43| 90| 60| 7.0 4047 0 140 8o| -| 23] 37| -| [ -

2014 0 185 95| -| 16| 45| 125| 90[ 7.5 H14 |190|180| -| 5| 48| -| -| -
T4T451 |425|290| -| 18|105| 260|140 7.5 5005 0 125| 40 25] -| 28] 75| -[ 7.0

T6.T651 |485|415| -| 11]135|290(125| 7.5 H12  |140[130| 10| -| -| 5] -| 7.0

2017 0 180 70| -| 20| 45| 125| 90 7.4 H14 |160[150| 6| ~-| -| 95| -| 7.0
H14  |220|120| -| 3| 55|153|100| 7.4 H16  [180|170| 5| - -|105| -| 7.0

Ta.T451 |425(275| -| 20| 105|260 125| 7.4 H18  |200[195| 4| ~-| -[110] -| 7.0

T6.18  |440|380| -| 15|107|270| 128 7.4 H32  |140[115| 11| -| 36| 95| -| 7.0

2024 0 185 75| 20| 20| 47[125] 90| 7.5 H34  |160|140| 8| -| 41| 95| -| 7.0
H14 |210| 95| -| 3| s2[150| -| 7.5 H36 |180[165| 6| -| 46[105| -| 7.0

Material | Temper |l Fool (5000200 O6) e sengih 167 5508, Material | Temper  [[fooe | Feo 110092000 08) ptesssvengty| /230" | 2065
(N/mm2) (N/mmz)(ghiskwergs) (12.7mmé), (10/500) | (N/mm2) | (N/mm2),| (kg/mm?2) (N/mm2)| (NV/mm?) (J\IS(TG?S ) (12.7mmg)] (10/500) | (N/mm?) | (N/mm2)| (kg/mm?2)
5005 H38 200 | 185 5 -| 51110 -1 7.0 6061 (0} 125 55| 25| 27| 30| 85| 60| 7.0
5052 (0] 195 90| 25| 27| 47|125(110| 7.2 T4.T451 240 145| 22| 22| 65| 165| 95| 7.0
H18 285|270 4 -| 75|160(135| 7.2 T6.T651 310|275| 12| 15| 95| 205 95| 7.0
H32 230|195| 12| 16| 60| 140|115 7.2 T8 360 | 320 -| 241105 - -1 7.0
H34 260|215 10| 12| 68| 145|125| 7.2 6063 (0} 90| 50 - -| 25| 70| 55| 7.0
H36 275|240 8 9 73|160(130| 7.2 T4 170| 90| 22 - - - -1 7.0
H38 290 | 255 7 7| 77|165|140| 7.2 T5 185 145| 12 -| 60| 115 70| 7.0
FK50® (0] 240|130| 22 -| 63]|140|120| 7.2 T6 240|215| 12 -| 73]150| 70| 7.0
5056 (0] 290 | 150 -| 32| 65|180|140| 7.2 T83 255 | 240 9 -| 82| 150 -| 7.0
H18 435|405 - 9] 105| 235|150 7.2 T831 205|185| 10 -| 70| 125 -1 7.0
H34 304 | 240 -| 25| 68|185|146| 7.2 T832 290|270 12 -| 95| 185 -1 7.0
H38 415|345 -] 13]100|220|150| 7.2 6082 (0] 150| 135 -| 20| 42| 95| 60| 7.0
5082 (0] 275|135 22 - - - - - T4 250|230 -| 13| 65| 140| 95| 7.0
H34 330 215| 16 - - - - - T6 310 280 -| 15| 95|205| 95| 7.0
H38 365 | 300 8 - - - - - 6101 H111 95| 75 - - - - -1 7.0
5083 0 290|145 -1 20 -1 170 -1 7.2 T6 220|195| 15 - 71| 140 -1 7.0
H321,H116 | 315|230 -1 14 - -|160| 7.2 6110 (0} 150 120 -| 19| 40| 95| 60| 7.0
5086 (0] 260(115| 22 - -1 165 -1 7.2 H14 160 | 150 -| 15| 41[{100| 65| 7.0
H32,H116 [290|205| 12 - - - -1 7.2 6151 (0} 120 100 -| 24| 31| 75| 40| 7.0
H34 325|255 10 - -1 185 -1 7.2 H13 155 145 -| 14| 43| 95| 60| 7.0
H112 270130 14 - - - -1 7.2 H14 165| 155 -| 12| 44(100| 65| 7.0
5154 0 240|115| 27 -| 58| 150|115 7.2 H18 180 170 -| 10| 47|105| 90| 7.0
H32 270|205| 15 -| 67]150|125| 7.2 7005 0 193| 83 - - - 117 -
H34 290(230| 13 -| 73|165(130| 7.2 153 393 345 - - -1 221 -
H36 310|250 12 -| 78|180|140| 7.2 T6.T63.T6351 | 372 | 317 - - -1 214 -
H38 330|270 10 -| 80| 195|145 7.2 7075 [0} 230|105| 17| 14| 60| 150 -1 7.3
H112 240 115| 25 -| 63 -1 115| 7.2 T6.T651 570(505| 11 9(150| 330|160 7.3
5183 0 330|280 -1 18| 80 - - - T73 550|485| 14| 12| 147| 325|155 7.0
H14 360 | 315 -1 15| 105 - - - 7NO1 T4 355|220 16 - 95 - -1 7.3
5254 (0] 240 115| 27 -| 58| 150|115 7.2 5 345|290 15 - 100 - 305| 7.3
H32 270|205| 15 -| 67]150|125| 7.2 T6 360 295| 15 -| 100 -[305| 7.3
H34 290|230| 13 -| 73|165|130| 7.2
H36 310|250 12 -| 78[180|140| 7.2 Notice @ Rotation bend, 5x10 8 times
H38 330(270| 10 -1 80| 195(145| 7.2 @ Tension, compressive average value, compression is higher than
H112 |240|115| 25| -| 63| -|115| 7.2 o tCe“S‘O“t?boulttZ%- 36 0 T3
5351 0 1651120 || 23| 44 . B B >2<ThznfT:Sr;Otr;ilee;)Zi;ITs diﬁfe?;nt due to manufacture methods and
H14 205|200 - 5| 32 - - - others, therefore it is necessary to consider to the difference
5356 o 290 | 240 - 21| 73 - - - of temper ranges and standard value.
H14 345|310 - 8| 95 - - -
H18 360|310 - 6| 105 - - -
5454 (0] 250115 22 -| 62| 160 -1 7.2
H32 275(205| 10 -| 73] 165 -1 7.2
H34 305|240 10 -| 81| 180 -1 7.2
H111 260|180| 14 -| 70| 160 -1 7.2
H112 250|125 18 -| 62| 160 -1 7.2
6056 0 185|150 -| 20| 48|110| 70| 7.0
H12 215|200 -1 12| 52| 115 95| 7.0
H18 260 | 250 - 4| 70| 145 -1 7.0
T6 420 375 -1 12 - - -1 7.0




